


الصناعـات  فـي  التوسـع   « شـركة  تتشـرف 
والخدمـات الزراعية )أسـهم عامـة( »  باعتبارها 
الشـركة الأقدم والوحيدة الموجودة في البورصة 
التي تنتج وتـورد المعدات التي تحتاجها مزارع 
الماشـية في الدولـة ، بكونهـا أول مصنع لآلات 

الحلـب المتنقلة بعلامة قياسـية.

التعـاون الواسـعة مـع مـزارع تربیـة الماشـية 
الإيرانيـة لتوفيـر المعـدات اللازمـة وخدمـة ما 
بعـد البيـع والصيانـة على مـدار 24 سـاعة هو 
فخر لخبرائنا في شـركة التوسـع فـي الصناعات 
والخدمـات الزراعيـة مـع 36 عامًا مـن الخبرة. 

مقدمة عن الشرکة 







آلات امتصاص حلب الغنم والماعز

شـركة التوسـع في الصناعـات والخدمـات الزراعية، التي تتمتـع بخبرة 36

عامًـا فـي إنتاج وتوريد آلات امتصاص الحلب ، كانـت دائمًا رائدة ومبتكرة في 

صناعـة مزارع تربیة الأبقار اللّبني جنبًا إلى جنب مع أصحـاب الأبقار والآن ، مع 

إنتـاج وتوريـد آلات امتصاص الحلب الثابتة والمتحركة للأغنـام والماعز ، فإنها 

تلبـي احتياجات جزء كبيـر من مربي المواشـي في البلاد.

من المؤكد أن حليب الأغنام والماعز بجودة مختلفة ونسـبة أعلى من الدهون 

والبروتيـن مقارنـةً بحليب الأبقار يتمتع بقابلية تسـويق أفضل وهو السـبب 

فـي الربحية الموثوقة ومنخفضة التكلفة لوحدات تربيـة الأغنام والماعز. 

٩



تتميـز آلات إمتصـاص الحلب المتنقلة بالمرونة الشـديدة في حيـن أنها قوية 

ومتينة ، ويمكن نقلها بسـهولة في أي موقف بأقل قدر من الكهرباء أحادية الفاز 

وهي مناسبة للقطيع الصغيرة.

مـن حيـث الطريقة وعملية امتصـاص الحلـب ، تم تجهيز آلیـات امتصاص 

حلب الأغنام والماعز بأدوات خاصة على شـكل سـلطعون ونابضات إلكترونية 

ابکس ۷ و صنع سـتفالیا _سرج، ألمانيا والتي يمكن تعديلها وفقًا لاحتياجات 

الأغنـام أو الماعـز وتـؤدي عملية إمتصـاص الحلب بدقة تامة وسـرعة مثالية. 

تتمتـع هـذه الأنظمـة ، على الرغـم من بسـاطتها ، بجميع إمكانيـات الحلب 

الكاملة ويمكن تزويدها بمقابس استقبال أوتوماتيكية ) ACR( و بولساتورات 

اسـتیمو بالـس cp إذا رغبـت فـي ذلـك. والتـي يتـم توريدهـا تحـت اسـم 

نظـام دیماکـس DEMAX30 ( ۳۰ ( المـزود بخزانـة فولاذية من قبل شـركة 

ويستفاليا-سرج.
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تتمتـع آلات إمتصاص الحلـب المذكورة أعـلاه بالقدرة على 

العمل بسـعة أعلى من خلال إضافة وحـدة إمتصاص الحلب.
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آلة الحلب الكهربائية المتنقلة ذات وحدتين 
DU-MM-2/2x25 S

هـذه الآلـة قـادرة على حلب ۲۵ بقـرة في المرة الواحـدة. يتم جمع حليب كل 

بقـرة على حـدة. لذلك ، يمنع خلط الحليب مـن الأبقار المختلفة.

تـم تجهيـز كل وحـدة بصمام مسـتقل وتعمل مثل آلـة الحلـب ذات الوحدة 

الواحـدة. يمكـن تزويـد هـذه الماكينة بأوعية حليب من السـتانلس سـتيل 

والألومنيـوم بسـعة ۲۵ لترًا. هذا الجهاز خفيف جدا وسـهل التشـغيل. يمكن 

تزويـد هـذه الماكينـة بمحـرك بنزين عنـد الطلـب ويمكن اسـتخدامها في 

المناطق بـدون كهرباء 
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آلة الحلب الكهربائية أحادية الوحدة موديل
SU-MM-1/25 S

آلـة صغيـرة ولكنهـا كاملة مع جميـع معدات السـلامة. الآلـة المذكـورة أعلاه 

تسـتخدم فـي مـزارع تربیـة المواشـي الصغيـرة لحلـب ۱۵ بقـرة. كمـا أنهـا 

تسـتخدم فـي أماكن الـولادة ومستشـفيات تربیة الماشـية الصناعية لحلب 

الأبقـار حديثـي الـولادة والمريضة. هذه الآلـة هي أفضل أداة للاسـتخدام في 

مزارع تربیة الماشـية المحلية والمنزلیة. يمكن تزويد هذه الآلة بحاوية حليب 

من اسـتنلس اسـتیل وألومنيوم بسـعة ۲۵ و ۳۰ لترًا. يمكن أن يكون هيكلها 

جالوانیزة أو مطلي بلون إلكتروسـتاتيكي. تتمثل إحدى ميزات هذا الجهاز في 

سهولة حمله وسـهولة استخدامه. 

٢٥
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ماكينة امتصاص الحلب مزدوجة بوقود بنزين موديل
DU-MM-2/50

آلـة مزودة بمعـدات كاملة لمـزارع تربیة الأبقار الصغيـرة بدون كهربـاء وقادرة 

علـى امتصاص حلب حتـى ۲۵ بقرة فـي كل مرحلة. 

يتـم إنتاج هذه الآلة حسـب الطلب ونوعهـا الكهربائي هو النـوع الأكثر مبيعًا 

مـن بیـن آلیـات إمتصاص الحلـب ماكينـة الحلـب الكهربائيـة المكونة من 

وحدتيـن مـن النوع أعلاه لها ختم قياسـي ويتـم تقدیمها فقط مـع حاويات 

مـن الألومنيوم بسـعة ۵۰ لترًا. جميع أجزائه مطابقة لمعاییـر ISO الدولية من 

حيث المواصفات الفنيـة والمواد الخـام والأداء. 

نظـرًا لتصميمها المثير للاهتمـام ، فإن هذه الآلة خفيفة جدًا وسـهلة الحركة ، 

كما أن اسـتخدامها سهل للغاية. 
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أجـــــــــزاء
الحــــلب
المتنقلة



وحدة توليد النبض (بولساتور)

يمكن أن تكون بولساتورات المستخدمة في آلات الحلب المتنقلة ميكانيكية 

أو إلكترونية حسـب اختيار العميل ، وكلاهما متاح للتورید بنطاقات  3٥-6٥ و 

4٠-6٠ لحلب الأبقار والأغنام والماعز. البولساتورات الإلكترونية التي تنتجها هذه 

الشـركة بنوعيـن ، مزدوجـة وفردية ، كل منها ذات تحكم إلكتروني باسـتهلاك 

طاقة 24 فولـت ، تخلق ضرباناً ثابتًا للحلب. 

٤٣



وحدة الحلب

هـذه الوحـدة هـي الوصلـة الوحيـدة بيـن الحيـوان والآلـة ، علـى الرغم من 

بساطتها ، تلعب دورًا فعالاً للغاية في مسألة الحلب المنتظم وصحة الحيوان. 

تتكـون وحدة الحلب المسـتخدمة فـي الآلات المتنقلة من صنبـورات الدش 

الطويلة من قطعة واحدة ، و شـلات اسـتنلس اسـتیل ۳۰۰ سم مكعب بشکل 

السـلطعون مع قطع أوتوماتيكي للفراغ وخراطيم صحية ومناسـبة. 

يمكـن تزويـد هـذه الوحـدة بسـرطان ۳۰۰ سـم مكعب مـن البلاسـتيك أو 

اسـتنلس اسـتیل وفقًا لطلب العميل وغطائها البلاسـتيكي الشـفاف مصنوع 

مـن البولـي كربونـات ، وفـي كلا النوعين يمكـن رؤية الحليـب المنزوع. مـن البولـي كربونـات ، وفـي كلا النوعين يمكـن رؤية الحليـب المنزوع. 
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مضخة تفريغ كهربائية (وحدة إنشاء الفراغ)

تم تصميم مضخات التفريغ الكهربائية التي تنتجها هذه الشـركة بطريقة توفر 

أقل ضوضـاء وأكبر إمكانية لخلق فراغ فـي أعلى الأماكن. 

تتكـون كل مضخـة تفريغ كهربائية من جهاز محـرك كهربائي خاص ومضخة 

تفريـغ یتم قفلهـا مع بعضها البعض. يمكـن أن تكون آلية مضخـات التفريغ 

جافـة )فحمـي( أو زيتي ، وفي هذه الحالة تكـون مجهزة بخزان زيت لتزییتها 

وحاوية لتجميـع الزيت الزائد. 

كلا النوعين بهما كاتم صوت )عادم( يقلل من صوته. يزيد التشـحيم من عمر 

المضخـة ويقلـل من إصلاحاتهـا ، ولكن فـي المناطق الجافة ، يتم اسـتخدام 

الفحم.  نوع 

٤٧



لاینر مطاطیة طویلة 

لاینـر مطاطية طويلة هـي أحد الأجزاء الرئيسـية لآلة الحلـب وجودتها مهمة 

للغايـة وهـي مهمة جدًا لصحـة الحيوان وجـودة الحليب.هـذا المنتج متوفر 

فـي عبوة من أربعـة ) مجموعـة واحدة(. 

يجـب أن يتـم اسـتبدال لاینر بعـد 2٥٠٠ ضربة لـكل لاینر فی کل حلـب ، لأن 

مطـاط لاینر يفقد مرونتـه الأولية بعد هـذا العدد من الحلب. وتجدر الإشـارة 

إلى أنه في وقت الاسـتبدال ، يجب اسـتبدال لاینرات الأربعة معًا ، واسـتبدال 

بعضها ليس بالشـيء الصحيح، لأن لاینر قدیمي ، كما ذكرنا سـابقاً ، بسـبب 

فقدانـه لمرونته، لا يجب أن یسـتخدم مع لاینـر الطويل الجديد في مجموعة 

معاً ، لأنه یسـبب ضرراً لضـروع البقرة. 

٤٩



شل فولاذي ضد الصدأ للحلب 

للحلـب ، يتم وضع لاینر داخل حاوية معدنية أو بلاسـتيكية. ثم يدخل الفراغ 

إلـى هـذه الحجـرة من خـلال خرطوم الهـواء وتتـم عملية الحلـب. يجب أن 

يكون للشـل وزن معيـن حتى تتم عملية الحلب بشـكل جيد.

مـن ناحيـة أخـرى ، يجـب أن يكون شـل الفـولاذ ضد الصـدأ مقاومًـا تمامًا 

للتـآكل الحمضي وليس مصنوعًا مـن الفولاذ غير قابل للصـدأ . هذا يعني أنه 

لن ينجذب إلى المغناطيس ولن يتغير لونه بمرور الوقت. يشـير أي تغيير في 

مظهر شـل بعد ملامسـته للحمض إلـى رداءة نوعية مادة شـل وقصر عمرها.

تتمثـل إحدى خصائص شـلات منخفضـة الجودة فـي الصدأ ثـم التمزق في 

الحلب. لاینر 

٥١



تراب

مضخـة الفراغ هـي جزء كهربائـي. يؤدي دخول السـوائل إلى مضخـة الفراغ 

إلـى توقف عملية الحلـب وإتلافها. أثناء الحلب ، لأسـباب مختلفة ، قد يدخل 

الحليـب إلى مجری الهواء ويدخل إلى مضخة وکیوم ، مما يتسـبب في أضرار 

جسـيمة لهذا الجزء الباهظ الثمن. لهذا الغرض ، يتم اسـتخدام جهاز يسـمى 

تـراب أو مصائـد البخـار  فـي آلة الحلـب و تتمثل مهمتها فـي جمع الحليب 

والماء والبخـار أثناء الحلب وغسـل آلة الحلب.

اعتمـادًا علـى نوع آلـة الحلب ، بعد انتهاء العمل وعند إيقاف تشـغيله وتفريغ 

الفراغ ، سـيخرج الحليـب أو الماء المتجمع في تـراب الحلب المتنقلة تلقائيًا 

مـن تـراب. أو يجب على عامل الحلب تفریغ السـوائل المحاصـرة يدويًا. 

يصل حجم المصيدة أو مصائد البخار في الأجهزة المحمولة الصغيرة والأجهزة 

الثابتـة التـي تحتوي على عدد أكثر من وحدات الحلـب إلى 2٠ لترًا.

يصل حجم المصيدة أو مصائد البخار في الأجهزة المحمولة الصغيرة والأجهزة 

2٠الثابتـة التـي تحتوي على عدد أكثر من وحدات الحلـب إلى 2٠الثابتـة التـي تحتوي على عدد أكثر من وحدات الحلـب إلى 2٠ لترًا.
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خزانات جمع الحليب

بیـدون و باکـت عبـارة عـن حاويات تُسـتخدم لتجميـع ونقـل الحليب في 

آلات الحلـب المتنقلـة ، والتي تتوفـر من الألمنيوم و فـولاذ ضدالصدأ و البولي 

كربونات. 

بیـدون البولـي كربونات متدرج ويسـتخدم عادة في الحـالات التي ينوي فيها 

مربـی المواشـي مراقبـة أو قياس الحليب الـذي يتم حلبه ، وله تنـوع أقل من 

حيـث السـعة من بیـدون الألمنيـوم ، و یسـتخدم للأجهزة المحمولة بسـعة 

۲۵ لتـرًا. یصنـع بیـدون الألمنيوم في نموذجيـن: باب بسـيط وباب مفصلي 

مختلفة.  وبسعات 

 لترًا و یستخدم.  لترًا و یستخدم.  لترًا و یستخدم. كما أن باکت مصنوع بسعة ۲۰ لترًا و یستخدم. 
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(milk claw) سلطعوني

سـلطعوني هو جزء من آلة الحلب يتم وضعه مباشرة بعد لاینر الحلب ويدخلها 

الحليـب المنزوع من الثـدي. في الواقع ، يعمل السـلطعون كأول خزان لتجميع 

الحليـب. الفـراغ في نظام الحلـب الذي يدخل السـلطعون من خـلال خرطوم 

الحلـب و تضـخ الحليب الـذي تم حلبه في نظام نقـل الحليـب ، والذي يعرف 

عادة باسـم خط الحليب ، ويتم إنتاج سـلطعونات بأحجام مختلفة.

مـن الواضح أنـه كلما زاد إنتاج الحليب للحيوان ، يجب اسـتخدام السـلطعون 

الأكبر. خلاف ذلك ، إذا كان حجم السلطعون أقل من حجم الحليب المحلب في 

كل نبضة من بولساتور، فإن ضغط الهواء سيعيد الحليب المتبقي في السلطعون 

إلـى الثدي ويـؤدي إلى التهاب الثدي. 

صمـام الحلب فـي آلات حلب الماعـز والأغنام يحـل محل السـرطانات العادية 

وأسـهل في الاسـتخدام. بمجرد توصيل الحلمة باللینر، يقوم الصمام بتنشـيط 

الفـراغ ويصبح الحلب ممكنًا. وعندما ينتهي الحلـب وإزالة اللاینر من الحلمات ، 

يتم قطع الفراغ تلقائيًا ويتوقف الحلب. هذا يجعل عملية الحلب أسهل ، خاصة 

في آلات حلب الماعـز والأغنام.في آلات حلب الماعـز والأغنام.
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شاسیة الجهاز المحمول 

الشاسيه له وظيفتان:

۱(  تثبيت أجزاء ممتصّ الحليب عليها 

۲(  إنشاء مصدر ومساحة لتخزين الفراغ. 

إذا كنـت تسـتخدم أنابيـب أو علب خفیفة ، فسـيتم ثقب هـذا المصدر بعد 

وقت قصير وسـتكون آلة الحلب عديمة الفائدة. يمكن تخفيض سـعر الجهاز 

باسـتخدام أنابيب وصفائح خفيفة ومنخفضة الجودة. يؤثر اسـتخدام الفرن 

أو الـرش عند طلاء الهيكل أيضًا على عمر الجهاز وسـعره. الهيكل الملون للفرن 

أغلى ثمنـاً وأكثر متانة. أغلى ثمنـاً وأكثر متانة. 

٥٩




